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Patentanspruche: 

1. Farbkasten fur Offset- oder Hochdruckmachi- 
nen mit einer Farbdosiereinrichtung mit auf zonal * 
unterschiedliche Farbspaltdicken einstellbaren Do-< 
sierelementen, die gegenuber der Farbkastenwalze 
(2) auf veranderbaren Abstand einstellbar sind, so^. 
daB deren jeweiliger Abstand von der Farbkasten- 1 
walze (2) den Farbspalt in diesem Dosierbereich / 
bestimmt, dadurchgekennzeichnet, io 

a) daB jedes zonenbreite Dosierelement (8; 25; 33; 
48) in Achsrichtung der Farbkastepwalze (2) 
nebeneinander Stutz- (13; 26; 38; 54) und 
Dosierbereiche (14; 27; 53) aufweist, 

b) daB die Ppjaerekmente (8:25- 33 481 mit Hon 15 
^liUzJ^ichen (13; 26; 38; 54) unabhangig 

voneinander, einzein unter Federdruck an der 
Farbkastenwalze (2) siandig direkt oder indi- 
rekt anliegen 

c) und daB die Dosierbereiche (14; 27; 53) 
keilformig verlaufen. 

2. Farbkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosierelemente (8; 25; 33) von 
einer am Farbkasten (1) befestigten elastischen Folie >5 
(11) Oberdeckt sind, fiber die die Stutzbereiche (13; 
26; 38) an der Farbkastenwalze (2) standig anliegen. 

3. Farbkasten nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierelemente (8) zylin- 
drisch und in Umfangsrichtung verdrehbar ausgebil- w 
det sind, eine oder mehrere schmale Stutzbereiche 
(13) aufweisen und die Dosierbereiche (14) neben 
den StOtzbereichen (13) als exzentrische Eindrehun- 
gen ausgebildet sind 

4. Farbkasten nach Anspruch 1 und 2, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die Dosierelemente (25) als 
verschiebbare Flachstucke ausgebildet sind, die eine 
oder mehrere Stutzbereiche (26) aufweisen, neben 
denen die Dosierbereiche (27) als keilformige 
Ausnehmungen ausgebildet sind. 40 

5. Farbkasten nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierelemente (33) zylin- 
drisch ausgebildet sind und mit ihrer LSngsachse 
wahrend des Abstiitzens an der Farbkastenwalze (2) 
fiber die elastische Folie (11) gegenuber der *5 
Langsachse der Farbkastenwalze (2) um einen 
Tangentenpunkt (38) unter Bildung keilfSrmiger 
Dosierbereiche verschwenkbar sind. 

6. Farbkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, 50 



7. Farbkasten nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elastische Folie (U) 
zonenweise unterteilte Druckleisten (58) uberdeckt, 
die in ihrem vorderen Bereich eine Ausnehmung (59) 
fur die Dosierelemente (8) aufweisen und von 
Druckfedem (61) unterstutzt sind. 



a) daB die Dosierelemente (48) als verschiebbare 
Flachstucke ausgebildet sind, die mit einer Seite 

(50) tangential als Stutzbereich (54) direkt an 
der Farbkastenwalze (2) anliegen, tangential zur 55 
Farbkastenwalze (2) verschiebbar sind und in 
ihrem vorderen Bereich eine Abstreichkante 

(51) aufweisen, unmittelbar hinter der eine 
schrag nach innen verlaufende Ausnehmung 

(52) als Dosierbereich (53) beginnt, die bis auf <>o 
ein oder mehrere schmale Stege als Stutzberei- 
che (54) die Breite des jeweiligen Dosierele- 
ments(48)einnimmt, 

b) und daB die Dosierelemente (48) im Bereich der 
Stutzbereiche (54) immer unter der Kraft von 65 
Federn (49) an der Mantelflache der Farbka- 
stenwalze (2) anliegen, wobei sich die Federn 
(49) an einer Traverse (47) absttitzen. 



Die Erfindung betrifft einen Farbkasten fur Offset- 
oder Hochdruckmaschinen, mit auf zonal unterschiedli- 
che Farbspaltdicken einstellbaren Dosierelementen, die 
gegenfiber der Farbkastenwalze auf veranderbaren 
Abstand einstellbar sind, so daB deren jeweiliger 
Abstand von der Farbkastenwalze den Farbspalt in 
diesem Dosierbereich bestimmt 

ekannte Farbkasten sind mit einem sich fiber die 
Lange des Farbkastens erstreckenden Farbmesser aus 
Federstahl versehen, das mittels Zonenschrauben 
gegenuber der Farbkastenwalze einstellbar ist, wobei 
der Abstand zwischen der jeweiligen Farbmesscrzone 
und der Farbkastenwalze die Starke des Farbfilms 
bestimmt Hierbei befindet sich die Farbe in dem 
keilformigen Raum zwischen Farbmesser und Farbka- 
stenwalze. Durch die unterschiedliche Drehbewegung 
der Farbkastenwalze und die veranderbare Zonenein- 
stellung des Farbmessers sowie Konsistenzanderungen 
der Farbe, kommen unterschiedliche hydrodynamische 
KxSfte zur Wirkung, die sich auf die Farbkastenwalze, 
auf das Farbmesser, den Farbkasten und somit auf die 
Dicke des Farbfilms auswirken. 

Anstelle der allgemein bekannten Zonenschrauben 
finden bei Farbkasten auch andere Dosierelemente 
Anwendung (US-PS 30 41 968 und DE-OS 24 06 940), 
mit denen ebenfalls eine zonenweise Regulierung des 
Farbmessers durchgefuhrt wird. Auch diese Farbdosier- 
einrichtungen weisen den Nachteil auf, daB sich die 
unterschiedlichcn hydrodynamischen Krafte unmittel- 
bar in einer VerSnderung der eingestellten Farbfilmdik- 
ke auswirken. Dies hat zur Folge, daB bei alien 
bekannten Farbdosiereinrichtungen, der durch den 
Spalt zwischen Farbmesser und Farbkastenwalze 
gebildete Farbfiim nicht reproduzicrbar ist. Die 
Reproduzierbarkeit des Farbfilms ist jedoch gerade fur 
moderne Maschinenkonstruktionen, insbesondere wenn 
diese mit Fernsteuerung der Farbzonen ausgestattet 
sind, eine unabdingbare Notwendigkeit 

Bei den Farbmessern, mit ihren mehrfachen Abstut- 
zungen an den Farbzonenschrauben, handelt es sich um 
statisch unbestimmte Gebilde. Durch die Anderung der 
hydrodynamischen Krafte wird das Farbmesser unter- 
schiedlich belastet und verformt, was unmittelbar zu 
einer Anderung der Farbfilmdicke fuhrt Ebenso ist 
durch ortliche Einwirkung einer Zonenschraube eine 
Beeinflussung der Farbfilmdicke an den benachbarten 
Zonenschrauben festzustellen, da das aus einem 
Federstahlband bestehende Farbmesser durch Verspan- 
nung insgesamt eine Lageanderung erfShrt. Ein weiteres 
zusatzliches Problem ist dadurch gegeben, daB der 
Farbkasten einerseits und die Walze andererseits, nicht 
beliebig steif gebaut werden konnen. Besteht nun die 
Notwendigkeit. an einer bestimmten Stelle fiber die 
Maschinenbreite hin gesehen, wenig oder keine Farbe 
zuzufuhren, so muB an dieser Stelle zunachst der 
Staudruck der Farbe Oberwunden werden und dann das 
Farbmesser stark an die Farbkastenwalze angestellt 
werden. Hierbei treten erhebliche Krafte auf. Die Folge 
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ist, daB Farbkastenwalze und Farbkasten durchgebogen 
werden, und zwar je nach der ortlichen Zustellung des 
Farbmessers. An den benachbarten Zonen tritt hier- 
durch unweigerlich eine starke Erhdhung der Farbfilm- 
dicke auf. Auch dadurch geht jede Reproduzierbarkeit 
verloren. 

Der Nachteil der bekannten Konstruktionen ist, daB 
man versucht, zwischen den letztlich elastischen Teilen, 
Farbkastenwalze einerseits und Farbmesser bzw. 
Farbkasten andererseits, einen auf wenige hundertstel 
Millimeter breiten Spalt einzustellen. Dieser Spalt kann 
bei den unterschiedlichen Betriebsbedingungen nicht 
konstant gehalten werden. Zusatzlich wirken sich 
Einflusse, wie unterschiedliche Farbtemperatur oder 
Rundlauffehler der Farbkastenwalze negativ auf die 
Konstanz des Farbspaltes aus. 

Die gleichen Nachteile weist auch eine bekannte 
Ausfuhrung (US-PS 12 75 348) auf, die an Stelle eines 
Federstahlmessers eine Vielzah! dicht nebeneinander 
angeordneter Schieber verwendet Mittels dieser 
Schieber, die zonenbreit ausgebildet sind, wird durch 
radiales Verstellen derselben gegenuber der Farbka- 
stenwalze die Farbfilmdicke eingestellt Zusatzlich 
besteht hier die Gefahr, daB beim Anstellen eines oder 
mehrerer Schieber an die Farbkastenwalze zum 25 
Abstellen der Farbzufuhr, die Einstellung der daneben- 
liegenden Schieber ebenfalls verandert wird. 

Eine weitere bekannte Ausfuhrung (DD-PS 1 20833) 
verwendet zonenbreite, in Langsrichtung verschiebbare 
Dosierzungen, die von einem sich uber die ULnge des 30 
Farbkastens erstreckenden Farbmesser unterstiitzt und 
an die Farbkastenwalze angedruckt werden. Zur 
Farbdosierung weisen die Dosierzungen an ihrem 
Vorderende sich nach hinten verengende Ausfrasungen 
auf. Bei dieser Ausfuhrung konnen sich wie oben 
^ 3 beschrieben unterschiedliche hydrodynamische Krafte 
auf das Farbmesser auswirken und zu einer Anderung 
der zugefuhrten Farbmenge fQhren. Durch diese Krafte 
und die unterschiedliche Anstellung der Zonenschrau- 
ben wird das Farbmesser verformt, so daB keine 40 
reproduzierbare Farbzufuhr gegeben ist 
I Das Farbwerk einer anderen bekannten Ausfuhrung 
q(GB-PS 9frl 135) verwendet zum Abstreifen der Farbe 
einen starren Rakelbalken, mit auf zonal unterschiedli- 
che Farbspaltdicke einstellbaren, im Abstand voneinan- 
der angeordneten Dosierelementen, deren jeweiliger 
Abstand zur Farbkastenwalze den Farbspalt in diesem 
Dosierbereich bestimmt. Diese bekannte Ausfuhrung 
ubertragt in das Farbwerk schmale Farbstreifen, die sich 
nur schwer seitlich verreiben lassen, urn uber die 
Walzenbreite einen gleichmaBigen Farbfilm zu errei- 
chen. Auch ist der starre Rakelbalken nicht in der Lage, 
die Farbschwankungen einer unrund laufenden Farbka- 
stenwalze auszugleichen. Mit der bekannten Ausfuh- 
rung ist es somit nicht moglich, zonenweise einen 
moglichst breiten Farbfilm in das Farbwerk zu 
iibertragen, der feinftihlig einstellbar und absolut 
reproduzierbar ist. 

fcufga be der Erfindung ist es, einen Farbkasten mit 
einer gegenuber der Farbkastenwalze einstellbaren 
Farbdosiereinrichtung zu schaffen, die neben einer 
feinfiihligen zonenweisen Regulierung der Farbzufuhr, 
eine absolute Reproduzierbarkeit des jeweils eingestell- 
ten Abstandes zwischen Dosiereinrichtung und Farbka- 
stenwalze und damit der zugefuhrten Farbfilmdicke 
gewahrleistet, unabhangig von den jeweiligen Betriebs- 
bedingungen. 

GemaB der Erfindung gelingt dies dadurch, daB jedes 
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zonenbreite Dosierelement in Achsrichtung der Farbka- 
stenwalze nebeneinander Stiitz- und Dosierbereiche 
aufweist, daB die Dosierelemente mit den Stutzberei- 
chen unabhangig voneinander, einzeln unter Feder- 
druck an der Farbkastenwalze standig direkt oder 
indirekt anliegen und daB die Dosierbereiche keilfdrmig 
verlaufen. 

Durch die federnde Abstutzung und somit Fiihrung 
der Dosierelemente an der Farbkastenwalze werden 
samtliche Anderungen und Schwankungen der Farb- 
filmdicke — wie sie bei den bekannten Ausfuhrungen 
auftreten — eliminiert Die Stiitzbereiche der Dosierele- 
mente und deren Fiihrung an der Farbkastenwalze 
schaffen somit die Grundlage fur eine jederzeit 
reproduzierbare Einstellung der Dosierbereiche und 
somit eine feinfuhlige zonenwefse Bestimmung des 
Farbspalts. Unterschiedliche hydrodynamische Krafte 
der Farbe, Durchbiegung der Farbkastenwalze und des 
Farbkastens. Unrundlauf der Farbkastenwalze und 
andere vorher geschilderte Mangel der bekannten 
Einrichtungen konnen sich somit nicht mehr in einer 
Veranderung der Farbfilmdicke auswirken. 

Urn jede Verschmutzung der Dosierelemente auszu- 
schlieBen, sind diese von einer am Farbkasten 
befestigten elastischen Folie uberdeckt, Ober die die 
Stiitzbereiche an der Farbkastenwalze st&ndig anliegen. 
Die elastische Folie kann aus Kunststoff, Gummi, einer 
diinnen Stahlfolie oder ahnlichem bestehen. Sie liegt 
etwa tangential an der Farbkastenwalze an. An den 
Beriihrungsstellen der Stiitzbereiche wird sie standig an 
die Farbkastenwalze angedruckt. Zwischen oder neben 
diesen kann sich die Folie entsprechend der Einstellung 
der Dosierbereiche deformieren, d. h. von der Farbka- 
stenwalze abheben und sich den Dosierbereichen 
anpassen und gestattet somit in diesen Bereichen den 
gewunschten Farbdurchtritt 

Die beim Erfindungsgegenstand verwendete Folie ist 
somit nicht mehr mit einem Farbmesser der herkSmmli- 
chen Art vergleichbar, denn bei dem bekannten 
Farbmesser muBte ein KompromiB geschlossen werden 
zwischen der Steifigkeit desselben und der noch eine 
Einstellung ermoglichenden Elastizitat Bei der Folie des 
Erfindungsgegenstandes kann auf die Steifigkeit voll- 
standig verzichtet werden, wahrend die Elastizitat 
optimal ausgelegt werden kann. 

Unter der Folie sind die Dosierelemente in einer 
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung zylindrisch 
und in Umfahgsrichtung verdrehbar ausgebildet, weisen 
eine oder mehrere Stiitzbereiche auf und die Dosierbe- 
reiche sind neben den Stutzbereichen als exzentrische 
Eindrehungen ausgebildet NatOrlich kdnnen die Dosier- * 
bereiche auch kurvenformig oder dergleichen vorgese- 
hen werden. Die zylindrischen Dosierelemente sind mit 
kleinem Durchmesser ausgebildet und ermdglichen uber 
die exzentrischen Dosierbereiche eine feinfuhlige und 
reproduzierbare Einstellung der Farbfilmdicke, wobei 
sich der zusatzliche Vorteil ergibt, daB die andruckende 
Flache klein ist und dadurch die hydrodynamischen 
Krafte niedrig sind. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierelemente als verschieb- 
bare Flachstucke ausgebildet sind, die eine oder 
mehrere Stiitzbereiche aufweisen, neben denen die 
Dosierbereiche als keilformige Ausnehmungen ausge- 
bildet sind. Diese Ausfuhrung unterscheidet sich nur 
konstruktiv von den zylindrischen Dosierelementen und 
bietet die gleichen Vorteile wie diese. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung, die 
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sich zwar konstruktiv von den vorhergehenden 
unterscheidet jedoch vom gleichen Grundgedanken 
Gebrauch macht, sind die Dosierelemente zylindrisch 
ausgebildet und mit ihrer Langsachse wahrend des 
Abstiitzens an der Farbkastenwalze uber die elastische 
Folie gegenuber der L&ngsachse der Farbkastenwalze 
um einen Tangentenpunkt verschwenkbar. Durch das 
Verschwenken in tangentialer Richtung entfernen sich 
die Radien der Farbkastenwalze und der zylindrischen 
Dosierelemente voneinander, wodurch ein Farbspalt 
entsteht Je nach Verschwenkwinkel kahn dieser in 
seiner GroBe eingestellt werden. Der Tangentenpunkt, 
um den die zylindrischen Dosierelemente verschwenkt 
werden, liegt hierbei immer uber die elastische Folie 
federnd an der Farbkastenwalze an. Diese Ausfiihrung 
ist in ihrem konstruktiven Aufbau sehr einfach und 
da mit kostengunstig. 

Der Erfindungsgedanke der Abstutzung und Fuhrung 
der Dosierelemente an der Farbkastenwalze laBt sich 
auch ohne die Verwendung einer Folie verwirklichen. 
Eine derartige Ausfuhrung ist dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dosierelemente als verschiebbare Flachstucke 
ausgebildet sind. die mit einer Seite tangential als 
Stutzbereich direkt an der Farbkastenwalze anliegen, 
tangential zur Farbkastenwalze verschiebbar sind und in 
ihrem vorderen Bereich eine Abstreichkante aufweisen, 
unmittelbar hinter der eine schrSg nach innen 
verlaufende Ausnehmung als Dosierbereich beginnt, die 
bis auf ein oder mehrere schmale Stege als Stutzbereich 
die Breite des jeweiligen Dosierelements einnimmt und 
daB die Dosierelemente im Bereich der Stutzbereiche 
immer unter der Kraft von Federn an der Mantelflache 
der Farbkastenwalze anliegen, wobei sich die Federn an 
einer Traverse abstutzen. Diese Alternativiosung 
vermeidet ebenfalls die Mangel der bekannten Ausfuh- 
rung und lost die gestellte Aufgabe in vollem Umfange 
ohne den Einsatz einer Folie. Es muB hierbei lediglich 
eine geringe Verschmutzung der Dosierelemente in 
Kauf genommen werden. Der bauliche Vorteil dieser 
Ausfuhrung besteht aber darin. daB die Traverse mit den 
Dosierelementen von der Farbkastenwalze, z. B. zum 
Reinigen, leicht abgeschwenkt werden kann, ohne daB 
die Farbe aus dem Farbkasten entfernt werden muB. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfiridung be- 
steht darin, daB die elastische Folie zonenweise 
unterteilte Druckleisten uberdeckt, die in ihrem 
vorderen Bereich eine Ausnehmung fur die Dosierele- 
mente aufweisen und von Druckfedern unterstiitzt sind. 

Verschiedene Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung 
sind in den Zeichnungen schematisch dargestellt. Es 
zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Farbkastens mil 
Farbwalzen, 

Fig. 2 einen vergroBerten Querschnitt durch einen 
Farbkasten, ; 

F i g. 3 eine Teilansicht gemaB Pfeil 3 in F i g. 2, 

Fig. 4 einen Teilquerschnitt durch einen Farbkasten 
mit flachen Dosierelementen, J 

F i g. 5 eine Teilansicht eines flachen Dosierelemehtes 
gemaB Pfei! 5 in F i g. 4, 

F i g. 6 einen Querschnitt durch ein flaches Dosierele- 
ment gemaB Pfeil 6 in F i g. 5, 

Fig. 7 einen Querschnitt durch einen Farbkasten mit 
tangential verschwenkbaren Dosierelementen, 

F i g. 8 eine Teilansicht der Dosierelemente gemaB 
Pfei! 8 in Fig. 7. ■ 

Fig. 9 einen Teilquerschnitt eines Farbkastens mit 
Dosierelementen, : v ' ■■ 
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Fig. 10 einen Teilquerschnitt durch einen Farbkasten 
mit anderer Lagerung der Dosierelemente, 

F i g. 1 1 einen Querschnitt durch einen Farbkasten, 

Fig. 12 einen Teilquerschnitt durch einen Farbkasten 
5 mit tangential verschiebbaren Dosierelementen, 

Fig. 13 eine Ansicht eines Dosierelementes gem&B 
Pfeil 12 in Fig. 11 und 

Fig. 14 einen Querschnitt durch ein Dosierelement 
gemaB Pfeil 13 in Fig. 12. 
io Bei Offset- oder Hochdruckmaschinen ist in bekann- 
ter Weise dem Farbkasten 1 eine Farbkastenwalze 2 
zugeordnet, zwischen denen in einem keilformigen 
Raum die Farbe 3 eingefullt ist Diese wird sodann in 
einem dunnen Farbfilm von der Farbkastenwalze 2 uber 
is die Heberwalze 4 der Farbwerkswalze 5 zugefuhrt von 
der sie in ein nicht dargestelltes Farbwerk ubertragen 
wird (Fig. \\ Hierbei laBt sich der Farbfilm uber eine 
Farbdosiereinrichtung den jeweiligen Erfordernissen 
anpassen. Zur Reinigung des Farbkastens 1 ist dieser 
20 uber ein Drehgelenk 7 abschwenkbar. Die Lange des 
Farbkastens 1 und der Walzen wird entsprechend dem 
zu bedruckenden Papierformat ausgelegt. In bekannter 
Weise sind der Farbkasten 1 und die Walzen beiderseits 
in nicht dargestellten Druckwerksseitenwanden gela- 
25 gert 

Die Farbdosiereinrichtung 6 besteht aus zonenbreiten 
Dosierelementen 8, die dicht nebeneinander angeord- 
net, sich tiber die Breite des Farbkastens 1 erstrecken. 
Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind 

30 die Dosierelemente 8 zylindrisch und in Umfangsrich- 
tung verdrehbar ausgebildet Jedem Dosierelement ist 
eine Feder 9 zugeordnet die diese umfaBt und gegen die 
Farbkastenwalze 2 driickt Die Federn 9 sind am 
Farbkasten 1 mittels einer Deckleiste 10 befestigt, die im 

35 abgestellten Zustand des Farbkastens 1 als Anschlag fur 
die Federn 9 dient Die Dosierelemente 8 sind von einer 
elaslischen Folie 11 Oberdeckt die wiederum in ihrem 
oberen Bereich 12 am Farbkasten 1 befestigt ist Der 
Druck der Federn 9 Qbertr&gt sich somit Ober die 

40 Dosierelemente 8 und die Folie 11 auf die Farbkasten- 
walze 2. 

In Achsrichtung der Farbkastenwalze 2 gesehen, sind 
an den Dosierelementen 8 nebeneinander StQtzbereiche 
13 und Dosierbereiche 14 angeordnei (Fig. 3). Die 

45 StQtzbereiche 13 liegen auch beim Verstellen der 
Dosierelemente 8 immer Ober die Folie 11 an der 
Farbkastenwalze 2 an. Die Dosierbereiche 14 sind 
gegenuber der Farbkastenwalze 2 auf verSnderbaren 
Abstand einstellbar, so daB deren jeweiliger Abstand 

50 von der Farbkastenwalze den Farbspalt in dieser Zone 
bestimmt 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 und 
3 sind die Dosierelemente 8 zylindrisch ausgebildet und 
weisen ein oder mehrere schmale Stutzbereiche 13 auf. 

55 Neben den Stutzbereichen 13 sind Dosierbereiche 14 als 
exzentrische Eindrehungen ausgebildet. Durch Verdre- 
hen der Dosierelemente 8 laBt sich mit den Dosierberei- 
chen 14 der jeweilige Abstand gegenuber der 
Farbkastenwalze 2 einstellen und somit der Farbspalt in 

6o dieser Zone bestimmen. Je weiter die exzentrische 
Eindrehung der Dosierbereiche 14 gegenuber dem 
Stutzbereich 13 zuruckweicht desto groBer wird der 
Farbspalt. Die elastische Folie 11 wird hierbei durch den 
Staudruck der Farbe 3 von der Oberflache der 

65 Farbkastenwalze 2 abgehoben und an die Dosierberei- 
che 14 je nach deren Stellung angedruckt. Der hierdurch 
in diesem Bereich enlstehende Farbspalt bestimmt die 
Starke des Farbfilms und somit die in das Farbwerk zu 
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ubertragende Farbmenge. 

Zum Verdrehen der Dosierelemente fc ist an diesen 
ein gegabelter Arm 17 befestigt, der uber einen Schlitz 
18 mit dem Bolzen 19 einer Stellmutter 20 gekoppelt ist. 
Die Stellmutter 20 ist wiederum auf dem Gewindeteil 21 
einer Stellschraube 22 befestigt, die im Farbkasten 1 
drehbar gelagert ist Durch Verdrehen der Stellschraube 
22 laBt sich die Stellmutter 20 verschieben und somit der 
Arm 17 um den Winkel a verschwenken. Hierbei 
schwenkt der Arm 17 in einem Schlitz 23 der Feder 9. 
Der Schwenkbereich des Armes 17 bestimmt somit den 
Stellbereich des Dosierelements 8. 

Die Anordnung der Stutzbereiche 13 und der 
Dosierbereiche 14 auf den Dosierelementen 8 kann in 
der in F i g. 3 wiedergegebenen Weise erfolgen, d. h., daB 
die Stutzbereiche 13 gegemiber der Lange eines 
Dosierelements 8 nach innen versetzt sind. Es sind auch 
beliebige andere Anordnungen moglich, z. B„ daB die 
schmalen Stutzbereiche 13 beiderseits am Ende eines 
Dosierelements 8 angeordnet sind und somit an dem 
jeweiligen Stutzbereich des Nachbarelements anliegen. 
Die Breite eines Stiitzbereiches 13 ist mit ca. 1 —3 mm 
ausreichend bemessen. 

Die Folie 11 erstreckt sich iiber die Lange des 
Farbkastens 1 und reicht normalerweise beiderseits bis 
unter die VerschluBstucke 24 fur den keilformigen Raum 
der Farbe 3. 

Die Ausfuhrung gemaB Fig. 4 unterscheidet sich von 
Fig. 2 im wesentlichen nur in der Ausbildung der 
Farbdosiereinrichtung 6. Hier sind die Dosierelemente 
25 als verschiebbare Flachstucke ausgebildet, die eine 
oder mehrere Stutzbereiche 26 aufweisen. Unmittelbar l 
neben den Stutzbereichen 26 sind Dosierbereiche 27 als | 
keilformig nach innen verlaufende Ausnehmungenfl 
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ausgebildet (F i g. 5 und 6). 

Auch diese Dosierelemente 25 sind dicht nebeneinan- 
der uber die Lange des Farbkastens 1 angeordnet. Sie 
werden unter der Kraft der Feder 28 mit ihren 
Stutzbereichen 26 an die Folie 11 und diese wiederum an 
die Farbkastenwalze 2 angedruckt. Im Bereich der 
Dosierelemente 25 ist die Folie 11 von einer Deckleiste 
29 unterstiitzt, die gleichzeitig als Anschlag fur die 
Dosierelemente 25 beim Abschwenken des Farbkastens 
1 dienen. Zum tangentialen Verschieben der Dosierele- 
mente 25 dient eine Stellschraube 30, bei deren 
Verdrehen ein Gewinde 31 das jeweilige Dosierelement 
25 verschiebt In der in F i g. 4 gezeigten zuruckgezoge- 
nen Stellung des Dosierelements 25 liegt dessen 
durchgehende vordere Kante 32 an der Folie 11 und 
soma an der Farbkastenwalze 2 an, so daB hierbei keine 
Farbe in das Farbwerk ubertragen werden kann. Wird 
nun das Dosierelement 25 im gezeigten Beispiel nach 
links verschoben, so liegt es lediglich mit seinen 
Stutzbereichen 26 an der Folie 1 1 an und im Bereich der 
keilformigen Dosierbereiche 27 hebt sich die Folie 11 fl|55 
von der Farbkastenwalze 2 ab und legt sich an die 
Dosierbereiche 27 an, so daB ein einstellbarer Farbfilm 
ubertragen werden kann. Hierbei wird in der strich- 
punktiert gezeichneten Stellung ein Maximum erreicht. 
Auch bei dieser Ausfuhrung der Dosierelemente 25 
konnen die Stutzflachen 26 beliebig angeordnet werden. 

Die Ausfuhrung gemaB Fig. 7 unterscheidet sich von 
den vorhcrgehenden in der Ausbildung der Farbdosier- 
einrichtung 6. Hier sind die Dosierelemente 33 
zylmdnsch ausgebildet und weisen keine Ausnehmun- 
gen fur Dosierbereiche auf. Die Dosierelemente 33 sind 
»n der Verlangerung zwischen dem Mittelpunkt der 
Farbkastenwalze 2 und dem der Dosierelemente 33 an 
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einem Bolzen 34 befestigt, der im Farbkasten 1 drehbar 
gelagert ist. Zum Verdrehen dient ein Griff 35, der um 
den Winkel oc verschwenkbar ist und iiber ein 
Federblech 36, das am Farbkasten 1 befestigt ist, 
arretiert wird. 

Von einer Druckfeder 37 wird das Dosierelement 33 
uber die Folie 11 an die Farbkastenwalze 2 angedruckt. 
Befindet sich das Dosierelement 33 in seiner Ausgangs- 
stellung, in der dessen Langsachse parallel zur 
Langsachse der Farbkastenwalze 2 verlauft, wie dies in 
F i g. 8 bei dem unteren Dosierelement 33 dargestellt ist, 
so liegt es in seiner ganzen Lange uber die Folie 11 an 
der Farbkastenwalze an, wodurch die Farbzufuhr in 
dieser Zone abgestellt ist Beim Verschwenken der 
Dosierelemente 33 um den Winkel <x tangential zur 
Farbkastenwalze 2, verschieben sich die Enden der 
Dosierelemente 33 gegenuber der Farbkastenwalze 2 
und deren Beruhrungsflachen entfernen sich voneinan- 
der. Hierdurch entsteht der Spalt a, iiber dessen 
veranderbare Weite ebenfalls die Dicke des in das 
Farbwerk zu ubertragenden Farbfilms eingestellt 
werden kann. Hierbei liegt das Dosierelement 33 mit 
seinem Tangentenpunkt 38 immer iiber die Folie 11 an 
der Farbkastenwalze 2 an. Die Verschwenkung der 
Dosierelemente 33 erfolgt somit immer um diesen 
Tangentenpunkt 38. 

Fig. 9 zeigt eine Lagerung des Dosierelements 8 im 
Farbkasten 1 auf einer Mlfoonig-zur-Earhkastenwalze 
Jjvetlaufenden nach&39_Die Druckfeder 40 wirkt hier 
fiber ein Druckstuck 41 auf das Dosierelement 8 derart 
ein, daB es durch djeJceUfornuge^zuder Farbkastenwal- 
ze_2jverlauf enden ja&JhfiJJIjjber die" Folie 11 an die 
Farbkastenwalze 2 angedruckt wird. Auch hier erfolgt 
die Verdrehung des Dosierelements 8 uber Arme 42 um 
den Winkel <x. 

In Fig. 10 wird das Dosierelement 8 von einer 
Blattfeder 43 uber die Folie 11 an die Farbkastenwalze 2 
angedruckt Die Blattfeder 43 ist mittels Leiste 44 am 
Farbkasten 1 befestigt In ihrem vorderen Bereich tragi 
sie einen Anschlag 45 fur das Dosierelement 8: Die 
Wirkungsweise und Verstellung des Dosierelements 8 
erfolgt in der beschriebenen Weise. 

Das in Fi g. 1 1 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel verwen- 
det eine Farbdosiereinrichtung 6 wie in Fig. 2 gezeigt 
Lediglich die Dosierelemente 8 sind hier in zonenweise 
unterteilten Druckleisten 58 gelagert, die von der Folie 
11 abgedeckt sind und in ihrem vorderen Bereich eine 
Ausnehmung 59 fur das Dosierelement 8 aufweist Ober 
die Schrauben 60 sind die Druckleisten 58 lose an dem 
Farbkasten 1 befestigt, so daB die Druckfedern 61 uber 
die Druckleisten 58 die Dosierelemente 8 an die Folie 1 1 
und somit an die Farbkastenwalze 2 andrucken. Die 
Abdeckung 62 ist so ausgebildet, daB sie bei 
abgeschwenktem Farbkasten ein Herausfallen der 
Dosierelemente 8 verhindert Auch hier entspricht die 
Wirkungsweise der Farbdosiereinrichtung 6 den zuvor 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen. 

Bei den beschriebenen unterschiedlichen Ausfuh- 
rungsbeispielen der Erfindung ist es unerheblich, ob die 
Folie 11, wie in Fig. 2 gezeigt, leicht von der 
Farbkastenwalze 2 abgewinkelt ist, ob sie die Farbka- 
stenwalze leicht umhullt wie in F i g. 4, oder ob sie genau 
tangierend wie in Fig. 7 verlauft. Durch die Elastizitat 
der Folie 1 1 wird deren Verformung nicht beeinfluBt. 

Fig. 12 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung. 
bei dem der Farbkasten 46 unter der Farbkastenwalze 2 
angeordnet ist und bei dem die Farbdosiereinrichtung 6 
an einer Traverse 47 des Farbkastens 46 gelagert ist. 
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Auch bei dieser Ausflihrung sind Ober die L&nge des 
Farbkastens eine Vielzahl Dosierelemente 48 angeord- 
net, die jeweils von einer an der Traverse 47 
angebrachten Blattfeder 49 an die Farbkastenwalze 2 
angedrdckt werden. lm Gegensatz zu den vorher 5 
beschriebenen Ausfuhrungen sind hierbei die Dosierele- 
mente 48 nicht von einer Folie Gberdeckt, sondern 
liegen mit einer Seite 50 tangential direkt an der 
Farbkastenwalze 2 art Im vorderen Bereich der 
Dosierelemente 48 weisen sie eine Abstreichkante 51 io 
auf, unmittelbar hinter der eine schrag nach innen 
verlaufende Ausnehmung 52 beginnt, die als Dosierbe- 
reich 53 ausgebildet ist (Fig. 13 und 14). Die 
Dosierbereiche 53 nehmen bis auf schmale Sttitzberei- 
che 54 die Breite des jeweiligen Dosicrelements 48 ein. 15 
Die StQtzbereiche 54 sind als schmale Stege ausgebildet 
und bilden eine Ebene mit der Seite 50 und der 
Abstreichkante 51. 

Die Dosierelemente 48 sind tangential zur Farbka- 
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stenwalze 2 verschiebbar, wobei das Verschieben uber 
ein Gewinde 55 und eine Stellmutter 56 erfolgt, die uber 
ein Drehlager an der Traverse 47 befestigt ist. Fig. 12 
zeigt die zuruckgezogene Stellung des Dosierelements 
48, bei der die Abstreichkante 51 unter der Kraft der 
Blattfeder 49 an der Farbkastenwalze 2 anliegt, so daB in 
dieser Zone keine Farbe in das Farbwerk Obertragen 
wird. Beim Verschieben der Dosierelemente 48 nach 
unten in die strichpunktiert gezeichnete Stellung, nimmt 
die Farbfilmstarke kontinuierllch zu, entsprechend der 
schrSg nach innen verlaufenden Dosierbereiche 53. Die 
strichpunktiert gezeichnete Stellung zeigt ein Maxi- 
mum. Auch hier konnen die StQtzbereiche 54 beliebig 
Dber die Breite der Dosierelemente 48 verteilt sein. 

Die Dosierbereiche sind in den Zeichnungen der 
klaren Erkennbarkeit wegen tiefer gezeichnet, als in der 
Praxis erforderlich. Die Tiefe derselben entspricht in der 
Praxis etwa der maximal erforderlichen Farbfilmstarke. 
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